
DATI TECNICI
•	 Velocità: fino a 3.000 pph
•	 Potenza installata: 1,5 kW
•	 Consumo d’aria 6 Bar: 35 Nl/min
•	 Peso netto: 700 kg

GRUPPI OPZIONALI
•	 Alimentatore automatico per tappi – garantisce il funzionamento 

automatico del vibratore o del riordinatore meccanico
•	 Tramoggia ausiliaria per tappi con nastro inclinato – capacità 

adeguata alle diverse esigenze di autonomia operativa
•	 Contapezzi
•	 Impianto elettrico antideflagrante
•	 Dispositivo di avvitatura “trigger”
•	 Controllo di coppia
•	 Validazione IQ - OQ

TLS - TLA

Gamma flaconi h D

Min. 40 mm 15 mm

Max 300 mm 100 mm

Gamma tappi h D

Min. 40 mm 15 mm

Max 300 mm 100 mm

Max con P&P 25 mm 100 mm

Sede Legale 
Via Navigazione 62/a – 44124 Ferrara (IT)

Unità Produttiva 
Via Liguria 5 – 40064 Ozzano dell’Emilia, Bologna (IT)
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TAPPATRICE LINEARE
Tappatrice lineare utilizzata per i settori: chimico, far-
maceutico, cosmetico, detergenza e alimentare. Può 
essere concepita come unità singola od inserita in una 
linea automatica. Esegue operazioni di avvitatura, di 
bordatura-ghieratura, aggraffatura. Può inoltre tratta-
re “dispenser” o “trigger”. La macchina TL è costrui-
ta in due modelli: TLS semi automatica, con posa ma-
nuale del tappo; TLA automatica, con alimentazione a 
vibrazione o meccanica e posa automatica del tappo. 
La posa del tappo avviene mediante un dispositivo 

di “Pick & Place” dotato, se necessario, di pre-avvi-
tatura. Per i casi più complessi dove viene richiesto 

un “controllo di coppia” di serraggio, si utilizzano 
motori “brushless” con possibilità di impostare i 
valori minimi e massimi della coppia dal display 
“touch screen”. Può trattare tutti i tipi di con-
tenitori di forme differenti coprendo un’ampia 
gamma di misure. Massima versatilità e semplici-

tà nella gestione del cambio formato. La macchina è 
conforme alle normative CE e GMP.


